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GRATULUJEMY ZAKUPU ZESTAWU
LUTUJACO-ROZLUTOWUJACEGO XY LF-7000

Zestaw XY LF-7000 firmy Xytronic zostat zaprojektowana tak, aby zaspokoi¢
obecne i przyszte potrzeby przemystu elektronicznego w zakresie lutowania
bezotowiowego. Liczne zalety produktéw firmy Xytronic powoduja, ze sg to
idealne narzedzia zaréwno w serwisie, jak i w produkcji.

Przed przystgpieniem do uruchomienia i obstugi urzadzenia nalezy uwaznie
przeczytac instrukcje obstugi.

A UWAGA

o Zestaw XY LF-7000 spetnia wymagania dyrektywy RoHS w zakresie
lutowania bezotowiowego, dzieki zastosowaniu wysokiej mocy elementow
grzewczych (32V/100W) lutownicy i rozlutownicy.

1. CHARAKTERYSTYKA ZESTAWU

OSZCZEDNOSC ENERGII

Stacja lutownicza automatycznie przetgcza sie w stan czuwania po 15 minutach
bezczynnosci. Przejscie w stan czuwania sygnalizowane jest poprzez
zaswiecenie diody sygnalizacyjnej PAUSE a temperatura grota spada do 1/3
wartosci ustawionej temperatury, co pozwala na zaoszczedzenie energii
elektrycznej oraz zmniejszenie zuzycia grota. Nalezy zwroci¢ uwage, ze lutowie
bezotowiowe wymaga wyzszej temperatury lutowania, co skraca zywotnosc¢ grota.
Uzycie raczki lutowniczej lub raczki rozlutowniczej spowoduje przetgczenie stacji
lutowniczej z trybu czuwania do trybu normalnego pracy i wzrost temperatury
grota do ustawionej wartosci.

ODSYSACZ Z OPOZNIENIEM

W celu wyeliminowania problemu gromadzenia sie resztek lutu na grocie
rozlutowniczym, zestaw wyposazono w funkcje przedtuzenia czasu pracy pompy
odsysacza. Dzieki tej funkcji, po zwolnieniu wytgcznika, odsysacz pracuje jeszcze
przez 1,5 sekundy.

PODSTAWKA LUTOWNICZA Z CZYSCIKIEM GROTOW

Czyscik grotéw, wykonany z wiorow mosieznych spetnia wymagania dyrektywy
RoHS i pozwala na lepsze czyszczenie grota bez uzycia wilgotnej ggbki i potrzeby
obnizania temperatury, nie powodujgc jego Scierania.




BEZPIECZNE ZASILANIE

Obwdd wtérny zasilania stacji i elementu grzejnego jest galwanicznie izolowany
poprzez transformator od sieci zasilajgcej. Do zasilania stacji i elementu
grzejnego raczki lutowniczej 210ESD o mocy 100W oraz raczki rozlutowniczej
DIA80 o mocy 80W wykorzystywane jest napiecie 32V AC.

OCHRONA ANTYELEKTROSTATYCZNA | UKLADY ELEKTRONICZNE NIE
WYTWARZAJACE PRZEPIEC

Uktad witgczania w ,zerze” chroni wrazliwe elementy elektroniczne (np. uktady
CMOS), gdyz na grocie nie wystepujg chwilowe impulsy napieciowe, jakie mogg
sie pojawiaC¢ w innych stacjach lutowniczych, nie posiadajgcych takich uktadow
zabezpieczajgcych.

ZEWNETRZNE PORTY KALIBRACYJNE
Umozliwiajg fatwag i szybka kalibracje uktadu regulacji temperatury Iutownicy i
rozlutownicy za pomocg ptaskiego wkretaka.

ODLACZANY PRZEWOD ZASILAJACY

Stacja lutownicza zostata wyposazona w gniazdo zasilania AC z odfgczanym
przewodem zasilajgcym, umozliwiajgcym dostosowanie wtyku do gniazdka
instalacji zasilajgcej odpowiadajgcego wymaganiom norm danego kraju.

LEKKA RACZKA LUTOWNICZA 210ESD

Raczka lutownicza o ergonomicznym ksztatcie posiada uchwyt pokryty guma
silikonowg, co zmniejsza zmeczenie palcow uzytkownika, poprawiajgc komfort
pracy.

WYPOSAZENIE OPCJONALNE:

Raczka pincetowa TWZ100: zaprojektowana specjalnie dla elementéw SMD,
SOT, FLAT PACK itd. Wyposazona w 2 grzatki ceramiczne 32V / 50W moze
pracowa¢ zamiennie z raczkg lutowniczg typu 210ESD. Przed wymiang rgczki
lutowniczej nalezy upewnic sie, ze zasilanie stacji lutowniczej zostato odtgczone.
Raczka nadmuchu goracego powietrza HAP80: podtgczana w miejsce DIA8SO
Koncéwka pochtaniacza oparéw XY FX1: mocowana na rgczce lutowniczej,
podtgczana do systemu odprowadzania oparéw na linii produkcyjnej.



2. OPIS ZESTAWU

Zestaw zapewnia réwnolegtg i niezalezng prace jako lutownica (rgczka 210ESD
lub TWZ100) oraz lutownica/rozlutownica na gorgce powietrze (DIA80 Ilub
HAPS80).

Elektroniczny uktad sterujgcy pozwala na doktadne ustawienie temperatury grota
raczki lutowniczej oraz rgczki rozlutowniczej w zakresie 200°C+480°C, bez
koniecznosci wymiany grota badz elementu grzejnego. Raczka lutownicza
210ESD oraz rgczka rozlutownicza DIA80 posiadajg grzatki z precyzyjnie
nawinietego drutu chromonikielinowego.

Temperatura grota stabilizowana jest w granicach £3°C. W celu zapewnienia
maksymalnej temperatury, jak najblizej powierzchni roboczej grota, ukfad
stabilizacji oparto na czujniku termoparowym. Dzieki takiemu rozwigzaniu
uzyskuje sie: szybkie nagrzewanie wstepne grota, krotki czas dogrzewania
(powrotu do ustawionej gornej temperatury granicznej) oraz bardzo doktadne
sterowanie temperatury z minimalnym przeregulowaniem. Raczka lutownicza o
ergonomicznym ksztatcie posiada uchwyt pokryty gumg silikonowa, co zmniejsza
zmeczenie palcow uzytkownika, poprawiajgc komfort pracy.

Rewelacyjny uktad elektroniczny ,witgczania w zerze” zapewnia ochrone
podzespotéw wrazliwych na przepiecia i przetezenia (np. uktady CMOS) przed
impulsami  powstajgcymi  przy zatgczaniu lub wytgczaniu zestawu i
poszczegolnych koncowek Ilutowniczych za pomocg zwykilych przetgcznikow
mechanicznych.

Zestaw zostat wyposazony w niezalezng, elektronicznie sterowang pompe
prézniowg, dzieki ktorej nie ma potrzeby korzystania z prdzniowej instalacji
warsztatowej. Pompa typu membranowego jest bezobstugowa, nie wymaga
smarowania, pracuje cicho i nawet podczas pracy ciagtej nie ulega przecigzeniu.
Pompa zapewnia cisnienie do 500mmHg i uruchamiana jest przyciskiem
zlokalizowanym na obudowie raczki rozlutowniczej. Konstrukcja zbiorniczka lutu,
ktory miesci sie w uchwycie raczki rozlutowniczej, pozwala na jego tatwy i szybki
demontaz w celu oczyszczenia. Umieszczona wewnatrz aluminiowa tasma
chtodzgca charakteryzuje sie lepszg niz $cianki zbiorniczka przyczepnoscig
drobin lutowia. Specjalne otwory wentylacyjne w obudowie rgczki rozlutowniczej
ograniczajg nagrzewanie sie uchwytu, zwiekszajgc komfort uzytkowania.

Obwody zasilacza stacji XY LF-7000 sg odseparowane od sieci zasilajgcej przez
wysokiej jakosci transformator. Koncéwka lutownicza i rozlutownicza zasilana jest
napieciem 32V. WielkoS¢ pradu uptywowego grota odsysajgcego nie przekracza
0,4mV a jego rezystancja wynosi 0,5Q.
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Diody sygnalizacyjne grzania.

Diody sygnalizacyjne przejscia w stan czuwania

Potencjometry regulacji temperatury.

Wskaznik cisnienia pompy zasysacza.

Wiacznik / wytacznik gtéwny zestawu.

Gniazdo podtagczenia raczki lutowniczej (raczka lutownicza 210ESD lub raczka
pincetowa TWZ100).

Wigcznik / wytacznik grzatki raczki lutowniczej.

Wigcznik / wytacznik grzatki raczki rozlutowniczej.

Gniazdo podfaczenia raczki rozlutowniczej (raczka rozlutownicza DIA8O lub rgczka
nadmuchu HAP80).

Gniazdo podtgczenia weza nadmuchu (HAP80).

Gniazdo podtgczenia weza odsysacza (DIAS8O).

Port kalibracyjny uktadu regulacji temperatury rozlutownicy.

Port kalibracyjny uktadu regulacji temperatury lutownicy



3. DANE TECHNICZNE

Zasilanie stacji:

230V AC (50Hz)

Wymiary / masa stacji:

273x105x320 mm / 7 kg

Raczka lutownicza:

210ESD (wyposazenie standardowe)

Napiecie grzatki:

32V AC

Moc grzafiki: 100W
Zakres temperatur: 200°C+480°C
Standardowy grot: 404 (wyposazenie standardowe)

Raczka pincetowa:

TWZ100 (wyposazenie opcjonalne)

Napiecie grzatki:

32V AC

Moc grzatki: 100W (2 x 50W)
Temperatura: 150+430°C
Standardowy grot: 2 mm

Raczka rozlutownicza:

DIA80 (wyposazenie standardowe)

Napiecie grzatki:

32V AC

Moc grzatki: 80W
Temperatura: 200°C+480°C
Standardowy grot: 1,2 mm (wyposazenie standardowe)

Raczka nadmuchu goracego
powietrza HOT-AIR:

HAP80 (wyposazenie standardowe)

Napiecie grzatki: 32V AC

Moc grzatki: 80W

Temperatura: 200°C+480°C

Standardowy grot: 1 mm (wyposazenie standardowe)




4. TEMPERATURA PRACY

4.1. LUTOWANIE

Wymagania dyrektywy RoHS nie zezwalajg na stosowanie lutowia otowiowego
(np. LC60: 60% cyny i 40% otowiu), lecz tylko lutowia bezotowiowego.
Stosowanie lutowia bezotowiowego wymaga temperatury pracy grota wyzszej o
30°C w poréwnaniu do wymagan odnosnie temperatury grota dla lutowia
poprzedniej generacji. Temperatura pracy grota lutownicy jest wyszczegodlniona
ponizej i moze zmieniaC sie zaleznie od producenta, typu lutowia i warunkéw
pracy:

Temperatura topnienia 220°C (zalezna od typu lutowia)
Normalna praca 300°C + 360°C
Praca na linii produkcyjnej 360°C + 410°C

Uzyskanie dobrego lutu wymaga ustawienia odpowiedniej temperatury pracy
zaleznej od zastosowanego lutowia. Zbyt niska temperatura grota powoduje
zmniejszenie stopnia ptynnosci lutowia, natomiast zbyt wysoka powoduje
wypalanie topnika w Iutowiu (objawiajgce sie w postaci biatego dymu), co w
rezultacie da zimny lut lub spowoduje zniszczenie ptytki drukowanej oraz
zmniejsza zywotnos¢ grota.

A UWAGA

¢ W normalnych warunkach nie nalezy stosowac temperatury grota
powyzej 410°C. Istnieje mozliwos¢ stosowania takich temperatur, przez
krotki okres czasu, gdy jest to szczegodlnie wymagane.

4.2. ROZLUTOWYWANIE

Ponizej zestawiono zalecane temperatury grota, ktoére w praktyce mogag sie
nieznacznie rozni¢ w zaleznosci od rodzaju i wielkosci lutu.

Rozlutowywanie lutu o niewielkich rozmiarach 320°C+360°C

Rozlutowywanie lutu o duzych rozmiarach 370°C+400°C

Zbyt niska temperatura grota powoduje zmniejszenie stopnia ptynnosci lutowia i
moze by¢ powodem zapchania otworu ssgcego grota, natomiast zbyt wysoka
powoduje wypalanie topnika w lutowiu (objawiajgce sie w postaci biatego dymu),
co w rezultacie utrudnia rozlutowywanie lub spowoduje zniszczenie ptytki
drukowanej oraz zmniejszenie zywotnosci grota.

9-



5. OBSLUGA ZESTAWU

A UWAGA

e Przed wigczeniem kabla zasilajgcego do gniazda sieciowego nalezy
upewnic sie, czy napiecie sieci jest zgodne ze specyfikacjg zestawu.

e Sprawdzi¢ doktadnie, czy urzadzenie nie ulegto uszkodzeniu w czasie
transportu.

5.1. SKLAD ZESTAWU

+ Zestaw podstawowy:
- Stacja bazowa — 1 szt.
- Raczka rozlutownicza DIA80 z grotem — 1 szt.
- Raczka lutownicza 210ESD z grotem — 1 szt.
- Kabel zasilania sieciowego — 1 szt.
* Wyposazenie standardowe:
- Podstawka lutownicza do DIA80 (z czyscikiem) — 1 szt.
- Podstawka lutownicza do 210ESD (z czyscikiem) — 1 szt.
- Szczoteczka do czyszczenia pojemnika szklanego — 1 szt.
- Wycior 0,7 mm do czyszczenia grota otworowego DIA8O — 1 szt.
* Czesci zapasowe:
- Filtry odsysacza — (bawetniane 3 szt., weglowe 4 szt.)
- Aluminiowa taséma chtodzgca odsysacza — 1 szt.
* Akcesoria opcjonalne:
- Raczka pincetowa TWZ100 32V/100W (podtgczana w miejsce 210ESD)
- Raczka nadmuchu HA80 32V/80W (podtaczana w miejsce DIA8O)
- Groty otworowe do DIA80 i HAP80
- Groty do TWZ100
- Groty lutownicze, adapter i groty SMD do 210ESD
- Koncéwka pochtaniacza oparow do 210ESD XY FX1

5.2. PROCEDURA OBStUGI

1. Upewni¢ sie, czy stacja lutownicza jest wylgczona - dioda podswietlenia
wigcznika zasilania powinna by¢ zgaszona.

2. PodtgczyC raczke lutowniczg i rozlutowniczg do odpowiednich gniazd na
ptycie czotowej, a waz odsysacza do ztgcza ,VAC”.

3. Podtgczy¢ kabel zasilajgcy do gniazda na tylnej Scianie zasilacza i do
gniazdka sieciowego.

4. Oba potencjometry regulacji temperatury grota skreci¢ na minimum.

-10-




5. Przefgcznik zasilania zestawu ustawi¢ na pozycje | a przetgczniki SOLDER i
DESOLDER ustawi¢ na pozycje ¢ - dioda podswietlenia przetacznika zasilania
oraz obie diody sygnalizacji grzania koncowek lutowniczych zaswiecq sie.
Pobieli¢ groty obu koncoéwek w celu ich ochrony przed szybkim zuzyciem.
Ustawi¢ obydwa potencjometry na zgdang temperature grota po czasie ok. 3
minut od wigczenia zasilania. Wstepne podgrzanie grota (3 minutowe) jest
niezbedne, aby zwiekszy¢ jego trwatos¢. Zestaw jest gotowy do pracy po
pierwszym osiggnieciu ustawionej temperatury, co jest sygnalizowane
zgasnieciem diod sygnalizujacych dziatanie grzatek koncéwek lutowniczych.

N o

A UWAGA

Obie koncowki lutownicze mogg by¢ uzywane w tym samym czasie.

Po 15 minutach bezczynnosci zestawu automatycznie uaktywnia sie
funkcja oszczedzania energii, co powoduje obnizenie temperatury grota o
1/3 a w rezultacie zmniejszenie poboru mocy oraz wydtuzenie trwatosci
grota. Uzycie raczki lutowniczej lub raczki rozlutowniczej spowoduje
przetgczenie stacji lutowniczej z trybu czuwania do trybu normalnego pracy
| wzrost temperatury grota do ustawionej wartosci.

A OSTRZEZENIE

Nie wolno dotykaC grota ani ostony grzatki zadnej z koncowek
lutowniczych, podczas witgczonego zasilania zestawu, gdyz grozi to
poparzeniem. Nalezy réwniez zachowaé ostroznos¢ podczas studzenia
grotow.

5.3. PROCEDURA KALIBRACJI

Na panelu przednim pod pokrettami regulacji temperatury znajdujg sie
potencjometry kalibracji uktadow regulacji temperatury. Kalibracja wymaga uzycia
zewnetrznego termometru i nalezy jg przeprowadzi¢ w nastepujacy sposob:

1.

Zmierzy¢ temperature grota zewnetrznym termometrem.

2. Jezeli wskazanie temperatury zewnetrznego termometru i wartos¢ ustawionej
temperatury odczytana ze skali pokretta regulacji temperatury sg rozne,
nalezy wykonac kalibracje uktadu regulacji temperatury.

W tym celu potencjometrem kalibracji, za pomocg wkretaka 2 mm, ustawic
temperature odpowiadajacq ustawionej temperaturze odczytanej ze skali
pokretta. Obrét wkretaka w prawo zmniejsza wskazanie temperatury a obrot
wkretaka w lewo zwieksza wskazanie temperatury na wyswietlaczu.

-11-




6. PRACA Z RACZKA PINCETOWA

Obstuga opcjonalnej raczki pincetowej TWZ100 do elementéw SMD:

1.

2.

3.

Upewnic sie, czy stacja lutownicza jest wylaczona - dioda podswietlenia
przetgcznika zasilania stacji powinna by¢ zgaszona.

Odtgczyc¢ raczke lutowniczg 210ESD od gniazda znajdujgcego sie na
panelu przednim stacji lutowniczej i podtgczy¢ raczke pincetowg TWZ100.
Do poszczegolnych prac nalezy wykorzystywac jedynie odpowiednio
zaprojektowane groty, aby unikng¢ uszkodzenia delikatnych podzespotow
SMD.

Po stopieniu lutu delikatnie ztapa¢ pincetg i podnies¢ usuwany element,
zachowujgc pionowy kierunek ruchu, aby nie uszkodzi¢ jego koncowek i
sgsiednich podzespotow.

A UWAGA

Raczka pincetowa TWZ100 moze by¢ z powodzeniem stosowana do
wylutowywania réwniez elementow przewlekanych z wieloma rownolegtymi
wyprowadzeniami (np. transformatory do druku).

Temperatura grota raczki pincetowej powinna by¢ nizsza o ok. 50°C od
temperatury grota zwyktej raczki lutownicze;j.

7. UWAGI EKSPLOATACYJNE

7.1. ROZLUTOWYWANIE

1.

Odsysacz nalezy witgcza¢ tylko po catkowitym stopieniu lutu. Stan taki
najtatwiej osigagna¢ ogrzewajgc lut w poblizu koncowki wylutowywanego
elementu, jednoczesnie obserwujgc moment topnienia po drugiej stronie ptytki
drukowanej (patrz rysunek nr 1i 2 ponizej).

-12-




Zwolnienie przycisku uruchamiajgcego odsysacz powinno nastgpi¢ dopiero po
catkowitym usunieciu lutu z grota. W przeciwnym przypadku grot moze ulec
zatkaniu.

Wyjmowac i oczyszczaé zbiorniczek lutu nie rzadziej, niz co 200 odessan.
Zaleca sie jednak, aby czysci¢ go codziennie po zakonczeniu pracy.

Filtr bawetniany w zbiorniczku i filtry weglowe nalezy wymieniaé wtedy, gdy
ulegng zazotceniu.

Po stwierdzeniu zmniejszenia sity ssania nalezy zatgczonym wyciorem
drucianym oczysci¢ otwor ssacy grota oraz sprawdzi¢ stan filtrow w uktadzie
odsysacza.

Przed przystgpieniem do pracy upewnic sie, czy filtry sg na swoim miejscu.
Brak filtrdw moze spowodowac¢ uszkodzenie pompy proézniowej.

W przypadku instalacji nowego grota nalezy postepowa¢ zgodnie =z
instrukcjami  zawartymi  w rozdziale ,WYMIANA GROTA RACZKI
ROZLUTOWNICZEJ”.

7.2. LUTOWANIE

1.

Przy standardowych pracach temperatura grota nie powinna by¢ wyzsza niz
410°C. Dopuszcza sie w wyjatkowych przypadkach nagrzanie grota do
wyzszych temperatur, ale nalezy wykorzystywaé¢ go w takiej sytuacji tylko
przez krotki czas, zachowujgc szczegblng ostroznosc.

W przypadku instalacji nowego grota nalezy postepowa¢ zgodnie =z
instrukcjami  zawartymi  w rozdziale ,WYMIANA GROTA RACZKI
LUTOWNICZEJ”.

7.3. PRZYCZYNY ZLEGO NAWILZANIA GROTA

PON=

O

6.

Temperatura grota wyzsza niz 410°C.

Zle pobielone (ocynowane) powierzchnie robocze grota.

Brak pokrycia topnikiem lutowanych powierzchni, co powoduje ich utlenianie.
Wycieranie grota w brudng i suchg szmatke lub ggbke z materiatu o duzej
zawartosci siarki.

Zabrudzenie substancjami organicznymi, takimi jak: zywica, smar silikonowy
lub innymi substancjami chemicznymi.

Mata zawartos$¢ cyny lub duzy procent zanieczyszczen w stopie lutowniczym.

7.4. KONSERWACJA GROTOW

A OSTRZEZENIE

e Obydwa rodzaje grotow (do lutowania i rozlutowywania) osiggajg w czasie
pracy bardzo wysokg temperature. Przed przystgpieniem do jakichkolwiek
czynnosci naprawczych lub konserwacyjnych nalezy zawsze wytgczycC
zasilanie zestawu i poczeka¢ na wystygniecie koncoéwek.

13-




A UWAGA

e Wyjac i oczysci¢ grot oraz tuleje mocujgca, zawsze po diugotrwatym uzyciu

lub raz dziennie, gdy koncowki nie byty wykorzystywane zbyt intensywnie.

Zarowno groty do lutowania jak i rozlutowywania wykonane sg z platerowanej
miedzi i prawidtowo uzywane oraz konserwowane gwarantujg dtugotrwatg prace.

1.

ok

Grot powinien by¢ zawsze pokryty cyng przed wtozeniem raczki lutowniczej w
podstawke, wytgczeniem zasilania lub przechowywaniem przez dtuzszy okres
czasu. Nadmiar Ilutu nalezy wycieraC w wilgotng gabke Ilub czyscik,
bezposrednio przed uzyciem.

Nie nalezy utrzymywacé wysokiej temperatury grota (powyzej 400°C) przez
dtuzszy czas, gdyz powoduje to uszkodzenie pokrycia ochronnego jego
powierzchni.

Nie dociska¢ grota, ani nie pociera¢c nim powierzchni lutowanej, gdyz nie
poprawia to przenoszenia ciepta do punktu roboczego, a jedynie uszkadza
powierzchnie grota.

Nigdy nie czyscic grota pilnikiem lub materiatami sciernymi.

Nie uzywac topnikdw zawierajgcych chlorki i kwasy, ktére uszkadzajg
powierzchnie grota. Dopuszczalne sg tylko topniki oparte na zywicy
(kalafonia).

Jezeli na powierzchni grota pojawi sie nalot tlenkowy, to nalezy go delikatnie
usungc ptétnem sciernym o ziarnistosci 600-800, alkoholem izopropylowym
lub jego odpowiednikiem. Natychmiast po oczyszczeniu grot nalezy pobieli¢
tinolem. Zabieg taki chroni jego powierzchnie przed utlenianiem.

7.5. INSTALACJA NOWYCH GROTOW

Po wymianie grota, aby zwiekszyC jego trwatos¢, nalezy postepowac zgodnie z
ponizszg procedura:

1.

2.

Ustawi¢ obydwa potencjometry regulacji temperatury na minimum a nastepnie
wigczy¢ zasilanie zestawu (przetacznik w pozycji ,I”).

Ustawi¢ potencjometr regulacji temperatury grota na 250°C. Po osiggnieciu
ustawionej temperatury (zgasnie dioda sygnalizacji grzania) pobieli¢
koncdéwke grota za pomoca tinolu (drut lutowniczy z rdzeniem z topnika).

Po czasie ok. 3 minut (po wygrzaniu grota) ustawi¢ zgdang temperature
pracy. Zestaw lutowniczy jest gotowy do pracy natychmiast po osiggnieciu
ustawionej temperatury (zgasnie dioda sygnalizacji dziatania grzatki).

-14-




A UWAGA!

e Codziennie po zakonczeniu pracy nalezy zdemontowa¢ i doktadnie
oczysci¢ grot. Przed zatozeniem grota nalezy dokfadnie oczysci¢ tuleje
mocujaca, gdyz nagromadzone zanieczyszczenia (resztki kalafonii, lutowia
itp.) mogg spowodowac zakleszczenie sie grota (,zespawanie” do grzatki
lub Scian tulei).

e Przy wyjmowaniu grzatki szczypcami, gdy jest ona gorgca, nie nalezy
uzywac zbyt duzej sity, aby jej nie uszkodzic.

7.6. PRZYCZYNY ZMNIEJSZENIA EFEKTYWNOSCI ODSYSANIA LUTU

Przedstawiona ponizej procedura pozwala na ustalenie przyczyny pogorszenia
efektywnosci odsysania lutu podczas rozlutowywania potagczeh za pomocag
zestawu XY LF-7000. Sprawdzanie nalezy rozpoczga¢ od konca uktadu ssania,
sprawdzajgc kolejne punkty newralgiczne obwodu.

A OSTRZEZENIE

e Przed przystgpieniem do czynnosci naprawczych nalezy wytaczy¢ zasilanie
zestawu i poczeka¢ na wystygniecie koncowek.

Odtaczy¢ przewdd powietrza odsysacza od gniazda na ptycie czotowej, zatka¢
otwor przewodu palcem i wigczy¢ odsysanie. Jezeli nie wyczuwa sie palcem
silnego podcisnienia, nalezy odda¢ pompe prozniowg zestawu do naprawy.

. Wymontowac¢ weglowy filtr posredni z tacznika przewodu powietrza rgczki
rozlutowniczej. Jezeli wktad filtra ma wyraznie zmieniony kolor lub po wyjeciu
filtra stwierdza sie poprawe pracy odsysacza, nalezy wkitad filtrujgcy wymienic
na nowy.

. Wyjac zbiorniczek lutu z raczki rozlutowniczej, zatka¢ palcem jego otwor
wlotowy i witgczy¢ ssanie. Jezeli sita ssania bedzie niewielka, nalezy oczysci¢
lub wymieni¢ zbiornik.

. Jezeli sprawdzenie w poprzednich krokach nie wykazato uszkodzen,
niezbedne jest doktadne oczyszczenie grota zatgczonym stalowym wyciorem
wedtug procedury ,CZYSZCZENIE ZATKANYCH GROTOW”.

7.7. WYMIANA GROTA RACZKI LUTOWNICZEJ

Grot moze zosta¢ zmieniony lub wymieniony w prosty sposéb, przez odkrecenie
radetkowanej nakretki mocujgcej zespot tulei.
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Przed wymiang nalezy wytaczy¢ stacje i zaczeka¢ az ostygnie, poniewaz moze
ona ulec zniszczeniu w chwili, gdy grot jest wyjety.

Po wyjsciu grota nalezy usungg tlenki, ktore mogty uformowac sie na tulei. Nalezy
to robi¢ ostroznie, aby unikng¢ dostania sie pylu do oczu. Wymieni¢ grot i
przykreci¢ z powrotem nakretke radetkowang zespotu tulei. Do przykrecenia nie
wolno uzywac zadnych narzedzi gdyz mogtoby to spowodowacC uszkodzenie
elementu.

7.8. WYMIANA GROTA RACZKI ROZLUTOWNICZEJ

Wymiana grota jest bardzo tatwa, gdyz wystarczy odkreci¢ radetkowang nakretke
mocujgcg tuleje mocujgca. Wymiany mozna dokonywac tylko po wytgczeniu
zestawu i ostygnieciu grota. Nalezy pamietac, ze wtgczenie zasilania, gdy w tulei
mocujgcej nie ma grota, moze doprowadzi¢ do uszkodzenia sprzetu. Po wyjeciu
grota nalezy przedmuchac tuleje, aby usungc¢ pyt tlenkowy, ktory osadzit sie na jej
wewnetrznej powierzchni. Podczas wykonywania tej czynnosci nalezy uwazac,
aby nie zaproszy¢ oczu. Po wtozeniu nowego grota dokreci¢ nakretke mocujgca
tuleje, nie uzywajgc zadnych narzedzi. Kombinerki lub szczypce mogg by¢
zastosowane tylko wtedy, gdy zachodzi koniecznos¢ poprawienia zamocowania
goracego grota, czego nie mozna wykonac¢ palcami. W takim przypadku nalezy
zwrdéci¢ uwage, aby nie uzywac zbyt duzej sity, gdyz moze to sta¢ sie przyczyng
uszkodzenia gwintu.

7.9. CZYSZCZENIE ZATKANYCH GROTOW

A OSTRZEZENIE

e Zachowac ostroznosc podczas czyszczenia, aby nie poparzy¢ palcow.

—

. Sprawdzi¢ wyciorem droznos¢ dyszy ssace;.

2. Jezeli otwor dyszy jest zatkany, nalezy witgczy¢ nagrzewanie grota do
wysokiej temperatury i poruszajgc wyciorem doktadnie oczysci¢ dysze (patrz
rys. nr 3).

Rys. nr 3
-16-




3. Odkrecic tuleje mocujaca jak na rysunku nr4 i 5.
Rys. nr 4 Rys. nr5
4. Szczypcami monterskimi wyjac groty z oprawy (rys. 6i7)
" '//%
Rys. nr6 Rys. nr7

5. Stalowg koncéwke grota wtozy¢ z powrotem do oprawy na ok. 5 sekund, aby
stopic€ resztki lutu (rys. 8).

¢ I;T

Rys. nr 8 Rys. nr9

6. Powtdrnie wyjac¢ grot i strzgsngc resztki lutu jak na rysunku 9. Otwor ssacy
grota powinien by¢ teraz drozny. Zamontowac¢ grot w odwrotnej kolejnosci,
zwracajgc uwage, aby przy dokrecaniu tulei osadczej nie uzywacé zbyt duzej

Sity.
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7.10. CZYSZCZENIE ZBIORNIKA ODSYSACZA

A OSTRZEZENIE!

e Przed przystgpieniem do czyszczenia zbiornika wytgczy¢ zasilanie zestawu
i poczeka¢ na wystygniecie lutownicy.

1. TrzymacC koncowke w pozycji jak na rysunku nr 10. NacisnaC i przekrecic
czerwone pokretto w tylnej czesci raczki.

Rys. nr 10

2. Delikatnie wysungc¢ zbiorniczek lutu z uchwytu jak na rys. nr 11.

A UWAGA!

e Zbiornik jest wykonany ze szkta i dlugo utrzymuje ciepto, dlatego nalezy
zachowac ostroznos$¢ podczas jego przenoszenia i czyszczenia.

Rys. nr 11
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3. Skierowac otwor wlotowy zbiornika ku dotowi i delikatnie nim potrzasnaé, aby
usung¢ zgromadzone resztki lutu (rys. 12). Zbiorniczek nalezy oprézniac
okresowo, aby zapewni¢ prawidtowg prace lutownicy.

Rys. nr 12

4. Szczypcami wyjac tasme chtodzacg ze zbiornika (rys. nr 13 i 14)

Rys. nr13 Rys. nr 14

5. Zataczong szczotkg druciang oczyscic zbiornik i tasme chtodzaca.

A UWAGA!

e Nalezy uwazac, aby nie rozbi¢ zbiorniczka lutu, gdyz jest on wykonany ze
szkta. Zbiornik nalezy wymieniac, co 3+5 miesiecy.
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7.11. WYMIANA FILTROW UKLADU ODSYSANIA

7.11.1. Filtr zbiornika lutu
1. UpewniC sie, ze ragczka lutownicza ostygta do bezpiecznej temperatury.

2. TrzymacC raczke w pozycji jak na rys. nr 10. Nacisng¢ i przekreci¢ czerwone
pokretto w tylnej czesci raczki.
3. Wyjac zbiornik (patrz rys. nr 11).

4. Roztozy¢ zbiornik na dwie czesci (patrz rys. nr 151 16)

Ny N

Rys. nr 15 Rys. nr 16

5. Wymieni¢ bawetniany wktad filtrujgcy (rys. 17 i 18).

e

Rys. nr 17 Rys. nr 18

A UWAGA!

e Filtra bawetnianego nie nalezy pra¢ w wodzie! W przeciwnym wypadku
krople wody, ktore sie dostang do pompy, skrécg jej zywotnos¢ do 1+2
miesiecy. Natomiast po wyschnieciu filtr bawetniany zesztywnieje i raczka
rozlutownicza DIA80 nie bedzie dziata¢c w sposob prawidtowy. Filtr
bawetniany nalezy wymienia¢ przynajmniej, co 3+5 dni w przypadku
codziennej pracy 8-godzinnej.
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7.11.2. Filtr weglowy posredni
1. Rozkreci¢ (rys. nr 19) i roztozyc (rys. nr 20) oprawke filtra.

em  Filtr Filtr

Rys. nr 20

A UWAGA!

e Filtra weglowego nie nalezy pra¢ w wodzie! W przeciwnym wypadku krople
wody, ktore sie dostang do pompy, skroca jej zywotnos¢ do 1+2 miesiecy.
Natomiast po wyschnieciu filtr weglowy zesztywnieje i rgczka rozlutownicza
DIA80 nie bedzie dziataC w sposéb prawidtowy. Filtr weglowy nalezy
wymienia¢ przynajmniej, co 3 tygodnie w przypadku codziennej pracy 8-
godzinnej.
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. WYKORZYSTANIE RACZKI LUTOWNICZEJ 210ESD
DO PRACY Z ELEMENTAMI SMD

. W miejsce grota Iutowniczego zamocowaé¢ adapter do grotbw SMD,
odkrecajac tuleje mocujaca, tak jak to pokazano na rysunkach nr 21-23.

. Zaleca sie dokrecanie tulei mocujgcej recznie, zwracajgc uwage, aby
przystgpic do wykonywania tej czynnosci po wystygnieciu elementu
grzejnego. W przeciwnym wypadku mozna uzyC szczypiec monterskich.
Dokrecajac nakretke tulei szczypcami trzeba uwazac, aby nie zerwac gwintu.

. Wybrac¢ odpowiedni do planowanej pracy grot SMD i nakreci¢ go na koncéwke
adaptera, nie uzywajgc do tego celu narzedzi.

2 —= GRZALKA GROT

1

Rys. nr 21
GRZALKA GROT TULEJA OSADCZA
SR
L = _J
=S
«——__ 1>
ADAPTER
Rys. nr 22
6 A
e e A R e Y H 7 \ 2 N
el i i -y
S SENy—> e
—_—7
Rys. nr 23
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9. ZESTAW WYMIENNYCH GROTOW

9.1. GROTY DO LUTOWANIA

Nr kat. 203002 0 Nr kat. 203014 45°
401 —)_f 211
_ﬁ

Nr kat. 203005
0.8 Nr kat. 203015 ¢5’0
402 — 430
Nr kat. 203006 Grot lutowniczy ostrzowy do lutowania

4 elementéw SMD w obudowach SOIC i PLCC

" 403 || |i m— #60

Nr kat. 203017 4\45° "y 3.0
Nr kat. 203007 438
L1 T

[r404 || || =

Nr kat. 203018 45°

Nr kat. 203008 | 4240
3.2 439 —

405 1

?
?
Nr kat. 203010 Nr kat. 203019 45°
1.2 2T 20
" 406 || II ;-—f " 440 |I || N
?
Nr kat. 203016 45°

Nr kat. 203021 |28
443JP

408

1,8
Grot adapter do stosowania

réznorodnych nasadek do elementéw SMD.

Nr Kat. 203012 148 MINIFALA:

znakomite narzedzie | 0,3
410 do SMD

* grot standardowy (na wyposazeniu 207ESD w dostawie)

Niektore z powyzszych grotow sg juz dostepne w wykonaniu LONG-LIFE i
przystosowane do lutowania bezotowiowego. O szczegdty prosimy pyta¢ w dziale
handlowym.
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9.2. GROTY DO ROZLUTOWYWANIA (do DIA80)

Nr kat. 203075 >10 * Nr kat. 203071
== ’ | —_
- i

Nr kat. 203077

— 1.5

* grot standardowy (na wyposazeniu DIA80 w dostawie)

9.3. GROTY DO ROZLUTOWYWANIA (do HAP80)

Nr kat. 203069

E #(251,0
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|

9.4. GROTY SMD DO ZESTAWOW XYTRONIC

Groty BOX stosowane z grotem adapterem typ 430 [nr kat. 203015]

< D

- =

0| E

o :

3 |

< a
I " =

C=c+0,9
wymiar [mm]

Nr kat. A B C D
203360 8,5 6,5 8,5 6,5
203365 14,0 9,5 14,0 9,5
203370 23,0 20,0 23,0 20,0
203371 20,0 17,0 20,0 17,0
203373 17,0 14,0 17,0 14,0
203366 16,3 13,3 16,3 13,3
203368 23,0 20,0 17,0 14,0
203367 15,5 12,5 15,5 12,5
203372 18,5 15,5 18,5 15,5
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Groty FLAT PACK stosowane z grotem adapterem

L&

Nr kat. wymiar A [mm]

203357 5,9

Nr kat. A B Cc

203325 2,0 29 | 52

203326 3,8 1.9 | 7,0

203328 46 2,6 7,8

203330 46 3,2 7,8

203332 3,6 3,0 6,8

203331 3,6 2,5 6,8

203329 2,1 15| 53

203327 3,2 16 | 64

9.5. GROTY SMD DO KONCOWKI PINCETOWEJ TWZ100

TYP

ZASTOSOWANIA

* Nr kat. 203487

Nr kat. 203490

y0
W)

Nr kat. 203492

A
\

rezystory do montazu
powierzchniowego
kondensatory do montazu
powierzchniowego

tranzystory miniaturowe (SMD)
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Nr kat. 203486

s

Nr kat. 203488

S9N\
o

%ﬁ

Nr kat. 203491

Tp

Nr kat. 203493

N

%

e uktady scalone w obudowie FLAT

PACK

e podzespoty w dwurzedowej

obudowie typu FLAT PACK

e miniaturowe ztgcza 8-24 ndézkowe
e ukfady scalone w obudowie

dwurzedowej DIP

N

&b

[

|2
Ry
% .

/

\
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10. OCHRONA SRODOWISKA

Urzadzenie podlega dyrektywie WEEE 2002/96/EC. Symbol obok

oznacza, ze produkt musi by¢ utylizowany oddzielnie i powinien by¢

dostarczany do odpowiedniego punktu zbierajgcego odpady. Nie

nalezy go wyrzucac razem z odpadami gospodarstwa domowego.

Aby uzyska¢ wiecej informacji, nalezy skontaktowaé sie =z
przedstawicielem przedsiebiorstwa lub lokalnymi wtadzami odpowiedzialnymi za
zarzgdzanie odpadami.

o N
XY LF-7000 nrindeksu: 201051

WIELOFUNKCYJNY ZESTAW
LUTUJACO-ROZLUTOWUJACY

Wyprodukowano na Tajwanie

Importer: BIALL Sp.z 0.0.
Otomin, ul. Stoneczna43

80-174 GDANSK
\\www.biall.com.pl /
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